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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait gergeve dgretim
programlarinda amacglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmigs modaller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moddller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve (cret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 229

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Flekso Baski Oper ator 10gu
MODULUN ADI Flekso Baski Hatalari

MODULUN TANIMI

Flekso baski hatalar ileilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32+32

ON KOSUL

YETERLIK
Gend Amag
Bu moddl ile, gerekli ortam saglandiginda makineile
baski yaparken karsilasilan problemleri
¢Ozebileceksiniz.
Amaclar

MODULUN AMACI 1. Mirekkebin 6zelliginden ve baski malzemesinden

kaynaklanan problemleri ¢ozebileceksiniz.

2. Murekkebin 6zelliginden kaynaklanan problemleri
¢Ozebileceksiniz.

3. Baski ayarlarindan kaynaklanan problemleri
¢Ozebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atdlye, flekso baski makinesi, murekkepleri ve katki
maddeleri, baski materyalleri flekso baski

DONANIMLARI

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
- sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OHATISVIS Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (uygulama, soru-
DEGERLENDIRME | ~° ¢ wygurama,

cevap) uygulayarak moduil uygulamalari ile kazandiginz
bilgi ve becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Baski tekniklerinin hizla gelistigi gunimizde her baski teknigi kendine farkli bir yer
edinmistir. Bu tekniklerden biris olan flekso baski teknigi de ambalg sanayisinin
vazgegilmez unsurlarindan birisi olmustur.

Tipo baskinin gelistirilmis bir ha@li olan flekso baski, ambalg basiminda en yaygin
kullanilan baskidir. Dlzgiin olmayan yizeylere de uygulanan flekso baski, karton, kraft,
oluklu mukavva, bitiin fleksibil ambalajlar: olusturan plastik filmler ve 6zel bir mirekkep
kullanlarak aliminyum folyo Uizerinde de flekso baski uygulanir.

Her baski tekniginin avantgji ve dezavantaji olabilir. Bize disen hatasiz bir sekilde
mUsteriye isi tedim etmektir. Bu da kalite kontrol ile gerceklesebilir. Baskidaki hatalar
baski aninda tespit edip amnda midahale etmek kalite ve maliyet agisindan ¢ok dnemlidir.
Bu da hatalar1, sebeplerini ve ¢ozimlerini iyi bilmekten gegmektedir.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda mirekkebin 6zelliginden ve baski
mal zemesinden kaynaklanan problemleri ¢ozebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Flekso baski makinelerinde mirekkebin dzelliginden ve baski malzemesinden
kaynaklanan problemler hakkinda cevrenizdeki matbaalardan bilgi toplayinz.

1. MUREKKEBIN OZELLiGINDEN VE
BASKI MALZEMESINDEN
KAYNAKLANAN PROBLEMLER

1.1. Kott Transfer

> Praoblemin tarifi
Murekkep baski malzemesi Uzerine transfer olmuyor.

> Problemin sebebi
o M Urekkep fazlainceltilmis.
o Mrekkep klisede kuruyor.
o Baski malzemesi mirekkep kabul etmiyor.

> Problemin ¢dzimi
. Yeni mirekkep ilave ediniz ve viskoziteyi baski viskozitesine
ayarlayiniz.
o M Urekkep kismina geciktirici solvent ilave ediniz.
o Satict firma ile temasa gegerek mirekkebe uygun baski materyali seginiz
veyafarkli yapida bir mirekkep kullaninz.

Resim 1.1: M irekkep transferi
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1.2. Yapismama

>

Problemin tarifi

Murekkep baski malzemesinin ylzeyinde adezyon vermiyor. Bant ve
ciftleme testinde mirekkep baski malzemesinin ylizeyinden ¢ikiyor veya
dokultyor.

Pr oblemin sebebi

Murekkep uygun degildir.

Baski malzemesi uygun degildir.
MUrekkep cok 6zl ve kalindir.

Baski malzemesi yaglidir.
Kurutmayetersizdir.

Malzeme baskiya tam hazirlanmamustir.
Solvent secimi yanlistir.

Problemin Cozimu

Murekkep serisini kontrol ediniz ve uygun murekkebi seginiz.

Baski malzemesini kontrol ediniz ve uygun baski malzemesi kullaninmz.
Viskoziteyi stirekli kontrol ediniz.

Metalize malzemelerde Primer lak kullanimz.

Kurutmalar: kontrol ediniz.

Malzemeyi baskiya hazirlayiniz.

Solvent secimini dogru yapiniz.

1.3. Adezyon Zayifhg

>

Problemin tarifi

M Urekkebin skog teyp testinde gikmasidir.

Pr oblemin sebebi

Baski malzemesi uygun degildir.
MUrekkep o malzeme igin uygun degildir.
M Urekkep viskozites yiksektir.

Solvent uygun degildir.

Praoblemin ¢dzimu

Baski malzemesi ylUzey kalitesini dizeltiniz. Bombardiman kontroli
yapiniz.

Uygun mirekkep kullammz.

Viskoziteyi baski viskozitesine getiriniz, baski boyunca aym degerde
tutunuz.

Uygun solvent kullanmnz.



1.4. Donma

> Problemin tarifi
o M Urekkep bidonda donmustur.

> Problemin sebebi
o Bidon kapag: acik kal mustir.
o Y anlis solvent kullanlmstir.
o Viskozite ¢ok yuksektir.

> Praoblemin ¢ozimu
o Bidon kapaklarin stirekli kapal1 tutunuz.

o Dogru solvent kullaniniz.
Mrekkebi karistir

-----

\! rg 1 -
S 1 P .

Resim 1.2: M urekkebin bidona donm

1.5. Kanama (Renk Karismasi)

> Problemin tarifi
o Bir renk diger renk ile karigiyor.

> Problemin sebebi
o Baski materyaline aktarilan ilk renk kurumuyordur.
o Murekkep viskozites yuksek, muirekkep cok 0zl ve kalindir.
o Solvent secimi yanlistir.
o Solvent dengeleri bozuktur.

5




>

Problemin ¢6zimi

Kurutmay: kontrol edip ayarlayimiz ve ilk basilan rengin kurumasin
saglayinmz.

MUrekkebin viskozitesini kontrol ediniz ve siirekli kontrol ediniz.
Solvent secimini dogru yapiniz.

Onerilen solvent yiizdelerini kullammiz.

Resim 1. 4: Baski srasinda renk karismasi

6



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Flekso baski makinesinde baski yaparken mirekkep baski malzemesi Uzerine transfer

olmuyor.

Yukaridaki baski hatasim asagidaki islem basamaklari ve oOneriler dogrultusunda

gideriniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Baski hatasim tespit ediniz.

» Hatanmn kaynagim veya kaynaklarinm
tespit ediniz. K6tl transfer.

» Miurekkep fazlainceltilmis ise yeni
murekkep ilave ediniz ve viskoziteyi
baski viskozitesine ayarlayiniz.

> Baski makinesini durdurunuz.
» Dengeyi koruyunuz

» Miurekkep klisede kuruyor ise
murekkebe geciktirici solvent ilave ediniz.

» Geciktirici ayarint dogru yapiniz

» Baski malzemesi murekkep kabul
etmiyor ise satici firmaile temasa gegerek
murekkebe uygun baski materyali seginiz
veyafarkli yapida bir mirekkep
kullaniniz.

» Baska hatalarla karsilasirsanmz hatay:
gideriniz




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulary dogru sikki isar etleyerek cevaplayimz.

1

M Urekkep baski malzemesi Gizerine transfer olmuyor sa
baski hatas asagidakilerden hangisidir?

A) Ko6tl Transfer B) Yapismama

C) Kanama D) Donma

Bir renk diger renk ile karistyor, bu problemin sebebi asagidakilerden hangis
olabilir?

A) Bobin gergis ayarsiz

B) Baski materyaline aktarilan ilk renk kurumuyor.

C) Forsaayar1 bozuk.

D) Kopuk fazla.

M Urekkep bidonda donmus ise asagidakilerden hangis yapilmaz?
A) Bidon kapaklarin strekli kapal1 tutunuz.

B) Dogru solvent kullaniniz.

C) Mrekkebi karistiriniz, viskoziteyi ayarlayinmz.

D) Bidonu isitimz.

Murekkep baski malzemesinin ylizeyinde adezyon vermiyor. Bant ve ciftleme
testinde mirekkep baski malzemesinin yiizeyinden gikiyor veya dokiltyor sa
baski hatas asagidakilerden hangisidir?

A) Kot Transfer B) Yapismama

C) Kanama D) Donma

Bir renk diger renk ile karisiyorsa

baski hatas asagidakilerden hangisidir?

A) Koétl Transfer B) Yapismama
C) Kanama D) Donma

Asagidakilerden hangis kétu transfer probleminin sebepleri arasinda degildir ?
A) Mrekkep fazlainceltilmistir.

B) Murekkep klisede kuruyordur.

C) Baski malzemesi mirekkep kabul etmiyordur.

D) Kopuk fazladir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplanmzi  tekrar ederek arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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UYGULAMALI TEST

Mrekkebin 6zelliginden ve baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢tzmek

icin asagidaki uygulamay yapinz.

Degerlendirme Olcutleri Evet

Hayir

Baskida kot transfer probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢ozebildiniz mi?

Y apismama probleminin sebeplerini bulup problemi
¢ozebildiniz mi?

Adezyon zayifligi probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢ozebildiniz mi?

Donma probleminin sebeplerini bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Kanama probleminin sebeplerini bulup problemi
¢ozebildiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz

islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda mirekkebin 6zelliginden ve baski
ayarlarindan kaynaklanan problemleri ¢ctzebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Flekso baski makinelerinde murekkebin 6zelliginden ve baski ayarlarindan
kaynaklanan problemler hakkinda gevrenizdeki matbaalardan bilgi toplayiniz.

2 MUREKKEBIN OZELLIGINDEN VE
BASKI AYARLARINDAN KAYNAKLANAN
PROBLEMLER

2.1 Kopuklenme

> Problemin tarifi
. M Urekkep haznede kdpik yapiyor.

> Problemin sebebi
o M Urekkep blnyesi bozuktur.
M Urekkepteki kopuk kesici oram dusuktdr.
M Urekkep pompasinin ayar: bozuk, mirekkep sirkilésyonu ¢ok hizlidir.
M Urekkep pompa seviyesinden disiktar.
Hazne merdanesi ve Aniloks merdane ¢ok hizli déntyordur.

> Problemin ¢ozimi
. Uretici ile temasa geginiz.
K6puk kesici kullaninz.
Pompayi ayarlayimz. Murekkep sirkilasyonunu yavaslatiniz.
M Urekkep ekleyerek seviyeyi yukseltiniz.
Hazne merdanesi ve aniloks merdanenin dénme hizim ayarlayiniz.

10
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Resim 2.1: Mirekkep haznes

2.2. Zayrf MUrekkep

> Problemin tarifi
o Baski malzemesi Uzerinde mirekkebin siddeti zayiftir. Renk siddeti diisik baski
elde ediliyor.

> Problemin sebebi

o M Urekkep viskozitesi incedir.
Aniloks merdaneile klise arasindaki agiklik ayar: kotudur.
Aniloks merdaneile klise arasindaki basing fazladir.
Aniloks merdanede asinma, hiicrelerde kuruma vardr.
Hazne merdanesinde murekkep azdir.

> Praoblemin ¢ozimu

o Viskoziteyi yeni murekkep ilave ederek ayarlayiniz.
Aniloks merdane ile klise arasindaki aciklig: ayarlayinz.
Aniloks merdane degerlerini kontrol ediniz.
Aniloks merdanedeki asinmayi ve hiicreleri kontrol ediniz.
M Urekkep haznesine mirekkep ekleyiniz.

11



Resim 2.2: M Urekkebin zayif olmas

2.3 Tasma
> Problemin tarifi
o Baskida yazilar ve resimlerde tasmavar.
> Problemin sebebi
o Viskozite yUksektir.
o Forsa ayar1 bozuktur.
o M Urekkep hizl1 kuruyordur.
> Praoblemin ¢ozimu

J Solvent ekleyiniz.
o Forsa ayarini diizeltiniz.
. Kurutmalar: kontrol ediniz.

Resim 2.3: Tasma
12



2.4. Renk Farkhhiklary

>

Problemin tarifi

Baskida renk farkliliklar: olusuyor.

Pr oblemin sebebi

Viskozite degeri yuksek veya disuktur.
Kullanmlmis mirekkeptir.

Forsa ayar1 bozuktur.

Aniloks hiicreleri doludur.

Problemin ¢dzimu

Viskoziteyi ayarlayinz.

Y eni murekkep ekleyiniz.

Forsa ayarlarim kontrol ediniz.
Aniloks hicrelerini temizleyiniz.

2.5 Boncuklasma

>

Problemin tarifi

Baski ylizeyinde benekli gorinti olusmasi.

Pr oblemin sebebi

Mirekkep kuruma hizi yiksektir.

Kopuk fazladr.

Baski malzemesi hatal1 veya muntazam degildir.
M Urekkep haznesinde ¢apak ve pislik olusmustur.
Klise ylzeyinde ¢apak ve pislik olusmustur.
Kliseylzeyi kotudur.

Baski kazanmnin ylzeyi cukurlu veyakirlidir.
Kullanilan solvent dengeleri bozuktur.

Problemin ¢dzimu

Kurumalari kontrol ediniz.

K6puk kesici kullaninz.

Baski malzemesini degistirin veya yumusak klise kullanmmz.
Haznedeki ¢apag: ve olusan pidigi temizleyiniz.

Capag1 ve olusan pidligi temizleyiniz.

Mumkuinse yeni klise kullanimz.

Baski kazanmini kontrol edip pidigi temizleyiniz.

Dogru solvent kullanmniz, viskoziteyi baskiya gére ayarlayinmz.

13



Resim 2. 4: Baski ylzeyi

2.6. Bloklasma
> Praoblemin tarifi
. Malzeme sariminda katlar birbirine yapisiyor.
> Problemin sebebi
o MUrekkep yavas kuruyordur.
o Bobin sargi basinci fazladir.
o Baski malzemesi sicak sariliyordur.
o Baski malzemesinin nem oran: yuksektir.
o Kurutmaisist dusuktar.
> Praoblemin ¢dzimu

Hizlandiric kullanimz.

Bobin sarimi basincini azaltiniz.

Sogutucu merdaneyi kontrol ediniz.

Baski malzemesinin nemini kontrol ediniz.
Kuruma sicakligim arttiriniz.

Resim 2. 5: M alzeme sarimi
14



2.7. Sacaklanma

>

Problemin tarifi

Baski kenar1 purtizlti ve simir hatlart diizgiin gikmyor.

Pr oblemin sebebi

Aniloks merdaneile kalip kazani arasindaki basing ayarsizdir.

M Urekkep haznede kuruyordur.

Forsa ayar: hatalidir.

Viskozite kontrol edilmemistir.

Baski kazani kétti ve ayarsizdir.

Baski malzemesinin ylzeyindeki lif ve benzeri toz, pislik baski kalibin
kirletiyordur.

Praoblemin ¢dzimu

Aniloks merdane ile kalip kazan arasindaki basinci ayarlayiniz.

Uygun solvent seginiz. Hazneyi kapal1 tutunuz.

Forsa ayarint diizeltiniz.

Viskoziteyi ayarlayiniz.

Baski kazamn degistiriniz veya ayarlayinmz.

Ylzeyi temiz baski malzemes seginiz ve fazla yapiskan murekkepten
kagininmz.

2.8. Doldurma

>

Problemin tarifi

Klise ylzeyinde mirekkep birikiyor, ince yazi ve resimlerdeki tramlar
doluyor.

Pr oblemin sebebi

M Urekkepte pigment kalintilar: ve yabanci madde vardir.
Klise yapinu yanlistir.

Forsa ayar: hatalidir.

Y olma etkisiyle kirlenme vardir.

MUrekkep viskozitesi gok yuksektir.

Kliseye fazla mirekkep doluyordur.

Problemin ¢dzimu

Iyi mirekkep kullamniz.

M Urekkebi stizerek kullaniniz.

Dogru klise hazirlayiniz.

Forsa ayarint diizeltiniz.

Solventleri ve kurutucular: kontrol ediniz.

Viskoziteyi dizeltiniz.

Aniloks ve bigak basincinm kontrol ediniz.
15



Resim 2. 6: Klise tizerinde miirekkep birikmesi

2.9. Yavas Kuruma

> Praoblemin tarifi
o Miurekkep baski malzemesi Uzerinde kurumuyor, arka verme ve bloklasma
oluyor.

> Problemin sebebi
o Solvent secimi yanlistir.
o Mrekkep viskozites gok yuksektir.
o Kurutma sicakliklarr uygun degildir.

> Praoblemin ¢ozimu
o Ureticinin mirekkepte 6nerdigi solventi kullammz.
o Viskozite ayarin yapiniz.
o Grupici kurumalari kontrol ediniz.
o Kurutma sicakliklarin kontrol ediniz ve ayarlayiniz.

2.10. Hizh Kuruma

> Praoblemin tarifi
e Mirekkep klise veya merdaneler Uzerinde kuruyor ve baski malzemesine
transfer olmuyor.

> Problemin sebebi
o Solvent secimi yanlistir.
o Kurutma sicakliklarr uygun degildir.
o Hazne kapaklar1 kullamlmiyordur.

16



>

Problemin ¢6zimi

Geciktirici tiner kullanimz.
Kurutma sicakliginm ayarlayinmz.
Hazne kapaklarini kapatinz.

Resm 2. 7: Ureki merdaneler tizerinde kurumas:

2.11. Kuvvetli Murekkep

>

Problemin tarifi

Aniloks merdane ve baski kalibindan baski malzemesi Uzerine asirt mirekkep
transferi var.

Problemin sebebi

M Urekkep viskozitesi ¢ok ylksektir.
Aniloks merdaneile klise arasi fazla aciktir.
Bicak ayar1 bozuktur.

Baski kazan basinci fazladir.

Hatal1 Aniloks merdane secilmistir.

Problemin Cozimu

M Urekkebin viskozitesini uygun solvent yardimiyla distriniz.
Aniloks merdaneileklise arasini iyi ayarlayiniz.

Bicak ayarini duizeltiniz.

Baski kazani basincini iyi ayarlayiniz.

Baskiya gore Aniloks merdane seciniz.
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Resim 2. 8: Klise vetransfer merdanesinin asir1 mirekkep almasi

2.12. Yolma

>

Problemin tarifi
) M Urekkep baski malzemesinin yizeyinden diger kliseye transfer olur.

Problemin sebebi

o Birinci renk yavas yavas kuruyordur.

o Ikinci renk gok hizl1 kuruyordur.

o Solvent ve viskozite degerleri uygun degildir.

Problemin ¢dzimi
o Hizlandiric tiner kullanimz ve birinci rengin firin isisin arttirinmz.
o Y avaglatici tiner kullaniniz ve ikinci rengin firin 1sisint azaltimz.

o Viskozite ve solvent ayar1 yapiniz.

Resim 2. 9: M Uirekkebin kliseye transferi
18



2.13.Klise Sismesi

> Problemin tarifi
. Klise zamanla genisliyor.

> Problemin sebebi
. Klisede kullanilan kauguk ile uyusmayan solvent kullaniliyordur.

> Praoblemin ¢dzimu
o Kauguk igin onerilen uygun solventi kullanmz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Flekso baski makinesinde baski yaparken mirekkep haznede kdpuk yapiyor.

Yukaridaki baski hatasim asagidaki islem basamaklari ve oOneriler dogrultusunda

gideriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Baski hatasini tespit ediniz.

» Hata murekkepten kaynaklanyor.
K 6puklenme.

» Miurekkep pompasinin ayarinm ve
murekkep sirkilasyonu hizini kontrol
ediniz.

» Pompay: ayarlayiniz. Mirekkep
sirklllésyonunu yavaslatiniz.

» Mirekkep biinyesini kontrol ediniz.

> Uretici ile temasa geginiz.

» Miurekkep pompa seviyesini kontrol
ediniz.

» Mirekkep ekleyerek seviyeyi
yukseltiniz.

» Miurekkepteki kdpuk kesici oran
ol¢linuz

» KoOpuk kesici az ise 6nerilen oranda
kullanimz

hizin kontrol ediniz.

» Hazne merdanes ve aniloks merdane

» Hazne merdanesi ve aniloks
merdanenin donme hizint ayarlayiniz.

> Baska problemlerle karsilasirsamz
problemi gideriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Asagidaki sorular dogru sikki isaretleyerek cevaplayinmz.

. Aniloks merdane ve baski kalibindan baski malzemes Uzerine asir1 mirekkep
transferi var sa baski hatasi asagidakiler den hangisidir ?
A) Donma B) Zayif murekkep
C) Kuvvetli mirekkep D) Doldurma

Murekkep klise veya merdaneler lzerinde kuruyor ve baski malzemesine
transfer olmuyor sa baski hatas asagidakilerden hangisidir ?

A) Doldurma B) Renk farkliliklar:

C) Hizli kuruma D) Sagaklanma

Klise yuzeyinde mirekkep birikiyor, ince yazi ve resmlerdeki tramlar
doluyorsa bu hatayr giderebilmek icin asagidakilerden hangisinin yapilmas
yanhstir ?

A) lyi mirekkep kullannmz

B) Dogru klise hazirlayiniz

C) Forsaayarint duzeltiniz

D) Viskoziteyi ayarini oynamayinz

Baski ylUzeyinde benekli gorintd olusturan baski hatas asagidakilerden
hangisidir?

A) Baski atlamasi B) Renk farkliliklar:

C) Kirilganlik D) Boncuklasma

Baskida yazilar ve resmlerde tasma varsa baski hatasi asagidakilerden
hangisidir?

A) Tasma B) Renk farkliliklar:

C) Baski atlamasi D) Kayma

Baski kenari plrizli ve simir hatlari dizgin gkmiyorsa baski hatasi
asagidakiler den hangisidir?

A) Koéti transfer B) K&plklenme
C) Sagaklanma D) Boncuklasma
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek arastirarak ya da 6gretmeninizden
yardim alarak tamamlayinz.
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B. UYGULAMALI TEST

Murekkebin 6zelliginden ve baski ayarlarindan kaynaklanan problemleri ¢cozmek icin
asagidaki uygulamayr yapimz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

K 6puklenme probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢cozebildiniz mi?

Zayif murekkep probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢cozebildiniz mi?

Tasma probleminin sebeplerini bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Renk farkliliklar: probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Boncuklasma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Bloklasma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢cozebildiniz mi?

Sacaklanma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢cozebildiniz mi?

Doldurma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Y avas kuruma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Hizl1 kuruma probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Kuvvetli murekkep probleminin sebeplerini
bulup problemi ¢ozebildiniz mi?

Y olma probleminin sebeplerini bulup problemi
¢cOzebildiniz mi?

Klise sismesi probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢6zebildiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariylatamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski ayarlarindan kaynaklanan
problemleri ¢ozebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Flekso baski makinelerinde baski ayarlarindan kaynaklanan problemler hakkinda
cevrenizdeki matbaal ardan bilgi toplayimz.

3.BASKI AYARLARINDAN
KAYNAKLANAN PROBLEMLER

3.1.Bobin Dalgalanmasi

> Problemin tarifi
e Bobin baski esnasinda dogru bir yon izlemiyor merdaneler bobini dalgal:
saryor.

> Problemin sebebi
o Baski makinesi ayarsizdir.
Merdaneler ayarsizdir.
Baski kazan Uizerinde yabanci cismler vardhr.
Baski malzemesinin cinsine gore fazla st kullanmliyordur.
Bobin kilavuzlar islemiyor veya ayarsizdir.

> Problemin ¢ozimi
. Baski makinesini ayarlayinz.
Merdanel eri tekrar ayarlayinz.
Baski kazaninin ylzeyini silip temizleyiniz.
Bobin 1sisini azaltiniz.
Bobin kilavuzlarin kontrol edip temizleyiniz.
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Resim 3. 1: Bobin k&gidi sarim

3.2. Baski Atlamas

> Praoblemin tarifi
o Kligsenin bazi kisimlarinin baski vermemesidir.

> Problemin sebebi
) Klise kétl hazirlanmustir.
o Baski kazan ayar1 gevsektir.
o Kalip kazan si¢crama yapiyordur.

> Problemin ¢dzimi
o Y eni klise hazirlayinz.
o Baski ayarlarint kontrol edip gerekirse tekrar yapinz.
o Kalip kazan ve dislilerin ayarini, mil yataklarimin asinmasini ve kalip
kazanimn diizglnl Ggind kontrol ediniz.

Resim 3. 2: Baski klisesi
24



3.3. Kirilganhk

> Problemin tarifi
o Baski materyali esnekligini kaybediyor.

> Problemin sebebi
e Kurutma sistemindeki asirn 151 sonucu baski malzemesindeki nem oram
azaliyordur.

> Praoblemin ¢dzimu
. Bobin 1sisim kontrol ediniz.
. Baski malzemesinin nemini kontrol ediniz.
o Dogrudan nem firim kullammz.

£l

Resim 3. 3: 1t akisi
3.4. Kayma

> Problemin tarifi
. Desende bir renk digeriyle Gst tste gelmiyor, cakignyor.

> Problemin sebebi
) Klise tzerindeki desen yanlis yapilmistir veya kalip kazanm bozuktur.
. Bobin gergisi ayarsizdir.
. Sarma basinci ayarsizdir.
. Bobin isisi uygun degildir.
> Problemin ¢ozimu
Klisedeki deseni kontrol edip kalip kazanini kontrol ediniz.
Baobin gerilimini ayarlayinz.
Makine sliratine uygun sekilde bobin sarim basincini ayarlayiniz.
Bobin isisini her tarafta ayni olacak sekilde ayarlayinz.
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3.5.Tif Dolmast

>

Problemin tarifi
. Baski tam gerceklesmiyor.

Problemin sebebi
. MUrekkebin ¢ok hizli kurumasidir.

Problemin ¢6zimu
. Kurumay: geciktiriniz.

3.6. Baskida Arka Verme

>

Problemin tarifi
. M urekkep baski malzemesinin arka ytizeyine transfer oluyor.

Problemin sebebi

M Urekkep kurumamustir.

Baski malzemesi sicak sarilmustir.

Bobin sargi basinc yuksektir.

Materyal 19ak sariliyordur.

Kurutmaisist diisUktar.

Bobin sariminda ylizeyde asir1 rutubet vardir.

Baski malzemesinin yuzeyinde solvent kalintilar: vardir.

Problemin ¢6zimu

Hizlandirici solvent kullanmalisinmz.

Malzemenin sicak sarilmasim engelleyiniz.

Sargidaki basinct dusuriiniiz.

M Urekkep viskozitesini ve solvent oranlarim kontrol ediniz.

Kurutma gruplarint kontrol ediniz.

Rutubeti kontrol ediniz.

Hizlandirici solvent kullanip ara kurutmalar gerekli 1siya yukseltiniz.

Resim 3. 4: Arka verme

26



3.7. Hale-Gdlge

>

Problemin tarifi
. Baski etrafinda istenmeyen ¢izgiler meydana geliyor.

Problemin sebebi

Baski malzemesi ile klise arasinda basing gok fazladir.
Kenarlar: bozuk veya sert klise kullaniliyordur.
Kullanilan kliseler kirlenmistir.

Kullanilan klise band: yanlistir.

Baski kazan ekseni etrafinda donmuyordur.

Aniloks hiicreleri doludur.

M Urekkep viskozitesi ¢ok disUktar.

Klise kaugugu serttir.

Problemin Cozuma

Baski malzemesi ile klise arasindaki basinci normale getiriniz.
Kliseyi kontrol edip gerekiyorsayeni klise hazirlayiniz.
Kliseleri temizleyiniz.

Kullanilan klise bandin: kontrol ediniz.

Eksen ayarini tam yapinz.

Aniloks hiicrelerini temizleyiniz.

Kliseyi yeniden hazirlayimz.

Resim 3. 5: Golgeli baski



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Flekso baski makinesinde baski yaparken mirekkep baski malzemesinin arka

yuzeyine transfer oluyor.

Yukaridaki baski hatasim asagidaki islem basamaklari ve oOneriler dogrultusunda

gideriniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Baski hatasini tespit ediniz.
>

» Baskida arkavermeyiniz.

» Murekkebin kuruyup kurumadiginm
kontrol ediniz.

» Murekkep kurumamigsa hizlandirict
solvent kullanmaliyiz.

» Baski malzemes sarilmasicakligin
ol¢uniz.

> Malzemenin sicak sarilmasin
engelleyiniz.

» Bobin sargi basincin 6l¢lniz.

» Sargi basinci yiksekse sargr basincin
disUrindz.

» Materyain nemini 6lglinuz.

» Murekkep viskozitesini ve solvent
oranlarim kontrol ediniz.

»  Kurutmaisisin 6l¢inuz.

»  Kurutma guruplarim kontrol ediniz.

» Bobin sariminda yiizeydeki rutubeti
ol¢inuz.

» Rutubeti dengeleyiniz.
> Varsahizlandiric solvent kullanin,
arakurutmalar: gerekli 1siya yukseltiniz.

» Baski malzemesinin ylizeyinde
solvent kalintilar: var mi kontrol ediniz.

» Baska problemlerle karsilasirsarmz
problemi gideriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Asagidaki sorular dogru sikki isaretleyerek cevaplayinmz.

1. Mirekkep baski malzemesinin arka ylzeyine transfer oluyorsa baski hatasi
asagidakilerden hangisidir?
A) Kanama B) Hale-Golge
C) Arkaverme D) Yolma

2. Baski etrafinda istenmeyen cizgiler olusuyorsa baski hatas asagidakilerden

hangisidir?
A) Hale-Golge B) Zayif mirekkep
C) Yolma D) Tasma

3. Bobin baski arasinda dogru bir yon izlemiyor merdaneler bobini dalgah
sariyorsa baski hatasi asagidakilerden hangisidir ?

A) Renk farkliliklar B) Bobin dalgalanmasi
C) Kinlganlik D) Kayma
4. Klisenin baz kiamlar1 baski vermiyorsa baski hatasi asagidakilerden
hangisidir?
A) Baski atlamas: B) Renk farkliliklar:
C) Dalgadanma D) Boncuklasma

5. Desende bir renk digeriyle Ust uste gelmiyor, cakismiyorsa bu hatay:
giderebilmek icin asagidakilerden hangisinin yapilmas yanhstir ?
A) Klisedeki deseni kontrol edip kalip kazaninm kontrol ediniz.
B) Bobin isisim her tarafta ayn sekilde olacak sekilde ayarlayimz.
C) Bobin gerilimini ayarlayimz.
D) Bobin sarimi basincini ¢ok hizliya getiriniz.

6. Mirekkep baski malzemesinin arka ylzeyine transfer oluyorsa bu hatay
giderebilmek icin asagidakilerden hangisinin yapilmas yanhstir ?
A) Hizlandiricr solvent kullanmaliyiz.
B) Sargidaki basinc disuririz.
C) Kurutma guruplarim kontrol ederiz.
D) Baski malzemesini degistiririz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplachgimz konular: tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

29



B. UYGULAMALI TEST

Baski ayarlarindan kaynaklanan problemleri ¢ozebilmek icin asagidaki uygulamayi

yapinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Bobin dalgalanmasi probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢ozebildiniz mi?

Baski atlamasi probleminin  sebeplerini  bulup
problemi ¢ozebildiniz mi?

Kirilganlik probleminin sebeplerini bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Kayma probleminin sebeplerini  bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Tif dolmasi probleminin sebeplerini bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Baskida arka verme probleminin sebeplerini bulup
problemi ¢zebildiniz mi?

Héale-Golge probleminin sebeplerini bulup problemi
¢Ozebildiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1
islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

30

isaretleyerek yapamadiginiz




MODUL DEGERLENDIRME

YETERLILIK OLCME

Ogretmeniniz gozetiminde flekso baski makinesinde bir baski gerceklestiriniz.
Karsilastigimz hatalarin sebeplerini bulup hatalar: gideriniz.

Modul ile kazandigimiz yeterliligi asagidaki Ol¢Utlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Baski hatasin: fark edebildiniz mi?

Baski hatasinin ne oldugunu tespit edebildiniz mi?

Baski hatasinin sebeplerini tespit edebildiniz mi?

Baski hatasinin ¢zum yollarin buldunuz mu?

Baski hatasini giderdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama fadliyetinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz EVET'ler

kazandigiz becerileri ortaya koyuyor, HAYIR'larimz icin ilgili fadiyetleri tekrarlayimz.
Tamam EVET ise 6gretmeninizle iletisim kurarak bir sonraki modile geginiz.
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